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TIB Chemicals AG — Chemie mit Mehrwert

Q

Seit mehr als 150 Jahren produziert TIB Chemicals als Traditionsunternehmen an mehreren Standorten
qualitativ hochwertige Produkte, die weltweit vermarktet werden.

Der infrastrukturelle Knotenpunkt Mannheim ermaoglicht einen unkomplizierten & schnellen Transport der
Produkte zu Wasser, auf der StralRe und auf Schienen.

Produkte von TIB findet man in der Olférderung, Petro-, Automobil- und Nahrungsmittelindustrie sowie in
vielen Bereichen des taglichen Lebens.

TIB flihrt knappe Ressourcen durch ein umfangreiches Recyclingangebot wieder in den Kreislauf zurtick &
reduziert stetig klimaschadliche Emissionen dank einer nachhaltigen Produktionsweise.

Ca. 450 Mitarbeiter tragen jeden Tag dazu bei, dass TIB durch Verantwortungsbewusstsein, Know-how und
absolute Kundenorientierung ein weltweit agierender Partner im Bereich Chemie mit Mehrwert ist.
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Highlights der Historie

Erwerb von Goldschmidt

Quimica de México in San Luis
Potosi, Mexico durch Goldschmidt
TIB GmbH und Umfirmierung in

Verkauf der Kénigswarter &
Ebell Chemische Fabrik
GmbH, Hagen an die Pure

TIBChemCorp. Mexicana, S.A. de . : GrﬂnQUng TIB Neugriindung der Batteries Technologies
cvV : Chemicals Corp., Tochtergesellschaft Germany GmbH mit dem
o N Houston, USA i el ei oti
Kauf des Werkes Ubernahme der Kénigswarter & Ebell CoaTIB meH in Ziel emer‘langfrlsngen
durch Goldschmidt Mannheim Kooperation

Chemische Fabrik GmbH, Hagen

Gr(jnd.ung der Umfirmierung in Ubernahme des Ubernahme der BNT Verkauf der BNT Chemicals 150 jahriges
Cher.nlsche.n Goldschmidt TIB Unternehmens durch die Chemicals GmbH, Bitterfeld GmbH an die IBU-tec advanced Jubildum
Fabrik Rheinau GmbH TFO GmbH im Rahmen eines materials GmbH, Weimar

(Sauren & Soda) mit dem Ziel einer lang-

fristigen Kooperation

MBO und Umfirmierung in
TIB Chemicals AG




Umsatz 2022 nach Regionen

Asien; 5,55

Amerika; 2,89

Germany;

53,87
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Umsatz 2022 nach Geschaftsfeldern

Beschichtungen;
6,41%
Bitumen;
12,68%

Katalysatoren;

18,73%

Metall- und
Oberflachench
emie; 37,52%
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BUSINESS UNITS
TIB CHEMICALS

Beschichtungs- MOC - Metall- & Katalysatoren &
systeme Oberflachenchemie Prozessadditive

Basischemie Bitumen

Sauren Korrosionsschutzsysteme Kupferchemie Lo Katalysatoren StraBenbaubitumen
Schwefelchemikalien Thermisch hartende Nickelchemie Prozessadditive Vergussmassen
Systeme
Zinnchemie o Spezialbitumen

Abdichtungen fir
Hausleitungen Zinkchemie

™~
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Organische Chemie £

Weitere Spezialitdten

+s Recycling



Basischemie




Basischemie
Produkte
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Schwefelsaure
Salzsdure
Ammoniumthiosulfat
Ammoniumbisulfit
Natriumthiosulfat
Sulfide
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Anwendungen

COOOOOOO0OO0O

Chemische Industrie
Metallverarbeitende Industrie
Lebensmittelindustrie

Wasser- und Abwasserbehandlung
Dingemittelindustrie

Papier- und Zellstoffindustrie
Erdolindustrie
Holzwerkstoffindustrie
Fotoindustrie

Lederindustrie
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Basischemie - Beispiele der Anwendungsgebiete

Wasser &
Abwasser

Diingemittel Lebensmittel Metallwerkstoffe | Holzwerkstoffe
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Beschichtungssysteme
Produkte

Q Korrosionsschutz und
Beschichtungssysteme

O PROTEGOL®
als Korrosionsschutz
auf Basis von
Polyurethan
Epoxidharz
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Anwendungen

Q Pipeline-Industrie:
Ol, Gas, Trinkwasser

O Armaturen, Formteile und
Tank-Bau
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PROTEGOL® - Beispiele der Anwendungsgebiete

Tanks & Schweillnaht- Primer fiir
Umbhiillungen Betonuntergrund
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Pipelines Rohrleitungen

Formteile
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MOC

Metall- & OberflachenChemie
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MOC — Metall- & Oberflachenchemie
Produkte
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Kupferchemikalien
Nickelchemikalien
Zinnchemikalien
Zinkchemikalien
Organische Chemie
Weitere Spezialitaten
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Anwendungen

9
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Oberflachenbehandlung
Elektronik
Feuerverzinkung
Galvano

Heterogene Katalyse

Pharma & Kosmetik

Pigmente & Keramik

Automotive

Bauchemie
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MOC - Beispiele der Anwendungsgebiete

AT Verzinkung Pigmente Baustoffe Heterogene

Kosmetik Katalyse
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Katalysatoren



Katalysatoren & Prozessadditive

Produkte

9

9

Anorganische
Zinn-Katalysatoren
Organische
Zinn-Katalysatoren

Metall-Katalysatoren
(Zink, Wismut, u. a.)

Saure-Katalysatoren
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Anwendungen
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Kleb- und Dichtstoffe

RTV-Silikone, Silan Terminierte/
Modifizierte Polymere, Polyurethan u. a.
Lacke und Beschichtungen
Pulverbeschichtungen, Polyurethan u. a.
Bindemittel

Herstellung von Alkydharzen, gesattigte und
ungesattigte Polyester

Pharma-Anwendungen
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TIB KAT® - Beispiele der Anwendungsgebiete

Kleb- & Kunststoff- ) .
Farben & Lacke Dichtstoffe T Bindemittel
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Bitumen



Bitumen

Produkte

9
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Lohnfertigung fir

Mineraldlkonzerne

REINAU® - Vergussmassen

REINAU® - Kunststoffhaftgrund
REINAU® - Rissflillmasse
Spezialbitumen / Hochleistungsbitumen
(PRODODIN®)

05 | Produkte & Anwendungen - Bitumen

Anwendungen
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StraBenbau / Reparaturen der Fahrbahn
Gleis- & Schienenbau

Haftgriinde & Vergussmassen fiir Kunststoffe,
Pflaster- und Schienenfugen

Dach- und Dichtungsbahnen

Klebemassen und Beschichtungen fir
Bautenschutz

Reifen im Automobilbau
Isolierungen, Dampfungen, Abdichtungen



05 | Produkte & Anwendungen - Bitumen

Bitumen - Beispiele der Anwendungsgebiete

Abdichtungen im Schienen-
Hochbau Untergussmasse
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Strallenbau Landebahnen Dachbitumen
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Nachhaltigkeit ist ein zentraler Bestandteil
der Unternehmenskultur. Das Ziel ist es,
ressourcenschonend zu produzieren sowie
klimaschadliche Emissionen zu minimieren
und moglichst zu vermeiden. Die
Verantwortung gegeniber der Umwelt ist

ein  unabdingbarer Grundstein des
unternehmerischen Handelns und tragt
dazu bei, dass TIB Chemicals regelmalig
die Einhaltung und Wirksamkeit aller
geltenden Regularien tUberpruft.
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CHEMIE MIT MEHRWERT - Kreislaufwirtschaft

Als zugelassener Verwerter nimmt TIB Chemicals, die aus dem Prozess seiner Kunden stammenden An- und Abfélle zurlick und
fertigt daraus wieder Produkte mit hoher Qualitat.

Mittels der Verfligbarkeit eines flichendeckenden Netzwerkes an Recyclinganlagen ist TIB Chemicals in der Lage eine
umweltgerechte, gesetzeskonforme und ressourcenschonende Komplettldsung aus einer Hand anzubieten.

Durch fortschrittliche Recyclingprozesse, werden knappe Ressourcen wie Kupfer, Nickel, Zinn und Zink recycelt und dem
Produktionszyklus erneut zugefihrt.

qicne Recyclingverfay, ren

W
@ Qualitats-
Abfallstoffe @ Produkte

ku”denanwendunge“



Abfallschliisselnummern nach AVV

Zink:

OO 0O
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Zinkbeizen— AVV 11 01 05*

Spulflissigkeiten —AVV 11 01 11*

gebrauchte Flussmittel — AVV 11 05 04*
Filterstaube

AVV 10 05 03* AVV 11 05 03* AVV 10 05 05*
Aschen AVV 11 05 02

Filterkuchen - AVV 11 01 09*

gebrauchte Zinkchlorid-Losungen — AVV 16 10 01*
Zinkschlamm — AVV 11 01 09*

Fluxschlamm — AVV 11 01 09*
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Kupfer:

Q Kupferitzldsungen — AVV 11 01 05*
Eisen:

Q Eisenbeizen— AVV 11 01 05*

Q Spiilflissigkeiten — AVV 11 01 11*
Q Eisenschlamm — AVV 11 01 09*
Zinn:

Q  Zinnstripper —AVV 11 01 05*
Sonstige:

Q Entfettung — AVV 11 01 13*

Q Entfettungsschlamm — AVV 11 01 09*
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Forschung &
Entwicklung



Forschung & Entwicklung

9
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Bei TIB sind 7 % der Mitarbeiter in F&E tatig und

gewahrleisten hochqualitative und kundenspezifische Produktlésungen.

Toxikologisch unbedenkliche Katalysatoren

fur Kleb- und Dichtstoffanwendungen

Chrom VI-Ersatzprodukt fir die Feuerverzinkung

Neues Schwefeladditiv fiir Olfeldanwendungen
Hochwiderstandsfahige Epoxidharz-Rohrbeschichtung
Umweltfreundliche Beschichtung fir Trinkwasserleitungen
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Qualitats-
management
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Qualitatsmanagement — Qualitat in allen Bereichen

Q Ein zentral gefiihrtes Managementsystem sorgt bei
TIB Chemicals flr die notwendigen globalen
Managementstrukturen, um verantwortliches
unternehmerisches Handeln zu gewahrleisten.

Q Mit diesem zentralen Instrumentarium haben wir ein
transparentes Wertesystem und Spielregeln
geschaffen, die das Management und alle Mitarbeiter
verbinden.
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ZERTIFIKAT

Hiermit wird bescheinigt, dass.

TIB Chemicals AG

Durch ein Audt, Bericht, wurde der

1SO 9001 : 2015

Zerifkat-Registrier-Nr. 001084 QM15
Gitig ab 2018.08-08
Gig bis 20210807
Zertfzierungsdatum 20180808

DQS GmbH

U fle.

Ststan vemom
Geccnamsawer

Standort Mannheim
Zertifiziert nach
DIN EN 1SO 9001




Standort Mexiko
Zertifiziert nach

ISO 9001

OHSAS 18001
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ISO 14001

American Registrar
\ of Management Systems ®

Certifica que el Sistema de Gestion de Calidad Establecido en:

e R e L LY
T e X GRS A TR SN
@0
Cumple con:
NMX-CC-9001-IMNC-2015
IS0 9001.:. 2015
TAF 12 QUIMICOS, PRODUCTOS QUIMICOS Y FBRAS.

El alcance de esta certificacion incluye:

American Registrar
k of Management Systems ®

Certifica que el Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo Establecido en:
TIB CHEMICALS S.A. DEC.V.

Eje 110 5/N, Col Zano Induswial, C.P. 78395 San i Potos, SLP. México

Cumple con:
'NMX-SAST-001-IMNC-2008

BS OHSAS 18001:2007

1AF12 QUIMICOS, PRODUCTOS QUIMICOS Y FIBRAS, NACE (2013

El alcance de esta certificacion incluye:

Por el comité de certificacion:

i) SwaNOw AT ACON S LA PO SR e DA ORRS e RSN

American Registrar
L of Management Systems ®

Certifica que el Sistema de Gestion Ambiental establecido en:
TIB CHEMICALS S.A. DEC.V.

e 110 S/N. Col Zona Indus i, CP. 78395 San luss Potosi SLP. éxico

Cumple con:
NMX-SAA-14001-IMNC-2015

1S0 14001:2015

1AF 12 QUIMICOS, PRODUCTOS QUIMICOS Y FIBRAS, NACE (2013

El alcance de esta certificacion incluye:

Por el comité de certifiadén:

S

TS FEFICRD IS ANERCAN RESTRA CF RGBT SETENSLUC
222 0 S 207257 SNANTON T P 2102505 5 oM S LI PECHATE S8 MO DB VR

Por el comité de certificadion:

vess CF R
nen FNATING, A G AN SEARER AR FOR M L AR S SCH
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Wettbewerbs-
vorteile



Wettbewerbsvorteile
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Kundenspezifische Produktentwicklungen und Lohnfertigungen
Intensive technische Unterstiitzung unserer Kunden

Eigene Forschungs- und Entwicklungsabteilungen

Kostenglinstiger Energie- und Rohstoffverbund

Hochster Standard hinsichtlich Qualitat, Sicherheit und Umwelt
Hervorragende Infrastruktur (Bahn, StraRe, Hafen)

Liefersicherheit und Flexibilitat

Flexible Strukturen eines Mittelstandbetriebes

Mittel- und langfristige Strategie anstatt kurzfristigem Gewinnstreben
Stabile finanzielle Basis
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Standorte
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TIB Chemicals AG — Werk Mannheim

TIBChemCorp Mexicana
S.A.deC. V.-
Werk Mexiko

TIB Chemicals Corp.
USA




TIB Chemicals AG
Mdilheimer Stralle 16 - 22
68219 Mannheim
Postfach 81 02 20
68202 Mannheim

Tel.: +49 621 8901-0
Fax: +49 621 8901-900
E-Mail: info@tib-chemicals.com

www.tib-chemicals.com



